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INTRODUCCIÓN

Se desarrollará el proceso para la reactivación y/o mantenimiento de una

fresadora del taller. La cual estuvo inactiva durante unos días impidiendo el

desarrollo diario que realizaba y/o prácticas de laboratorio. Este trabajo

estáorientado a los estudiantes que deseen conocer el plan de

mantenimiento de la fresadora, para dar solución a posibles percances que

se presenten y garantizar su óptimo funcionamiento. Este proceso se llevó

a cabo conmaterial que se tiene en el taller de máquinas, material

encontrado en la web y ayuda del docente de la materia.



Realizar un mantenimiento total a la fresadora del taller
de máquinas.

 

Realizar un diagnóstico de la fresadora a nivel general 

Proponer posibles soluciones a las fallas de la fresadora.

Realizar un plan de mantenimiento de la máquina herramienta.

Dejar plasmado el plan de mantenimiento, y anlisis de la maquinaria y a que debe ser

sometida.

Realizar la valoración correspondiente de los costos de reparación y analisis de las

maquinas CNC

OBJETIVO PRINCIPAL
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Esta fresadora CNC vertical ROCKET
se encuentra entre las mejores
opciones disponibles para la
producción de piezas precisas en
operaciones CNC gracias a su
propuesta distintiva de
características y desempeño a un
precio justo; esta máquina permite al
usuario conseguir la mejor calidad
de acabado yrendimiento en los
trabajos de mecanizado

Máquina equipada con 3 ejes
controlados.
Estructura de puente móvil.
Panel de mando giratorio.
Área útil de trabajo: 3100, 4100 x 2050 x
180.
Cabezal de fresado de 4 a 8kW ISO30,
refrigeración por aire.
Velocidad nominal: 12000 rpm.
Velocidad máxima: 24000 rpm.
Sujeción de piezas mediante vacío: con
mesa ranurada de resina fenólica.
Bomba de vacío de 250 m3/h o turbina
de 530 m3/h ASD.
Tirador de herramienta. · Control CNC.
Cambio de herramientas lineal de 8
posiciones.
Velocidad de movimiento:

X: 20 m/min (50 m/min opcional).
Y: 20 m/min (50 m/min opcional).
Z: 15 m/min.

Características técnicas
mecanizado de

DESARROLLO

MÁQUINA FRESADORA CNC ROCKET
BERMAQ

(Industria sector grabado de madera)





CORRECTIVO

Técnicas de mantenimiento:
Las fresadoras pueden durar años de servicio siempre y cuando
tengan un mantenimiento adecuado, además de evitar posibles
averías. Estas máquinas necesitan un mantenimiento diario,
semanal, mensual y anual (mantenimiento basado en una
media de trabajo de 40 horas semanales).

Cada día debe limpiar su máquina-herramienta.
Igualmente, las partículas de suciedad deben ser
sopladas con aire seco a presión. Debe prestarse
atención a la cadena. Una partícula incrustada en
la cadena puede causar problemas tales como
colisiones.

SEMANAL

De forma semanal la fresadora se debe limpiar a fondo. El
filtro de la caja de control debe aspirarse, los restos de
suciedad/viruta que se quedan en la cadena y en los raíles
deben limpiarse. Todos los niveles de aceite se deben
revisar y rellenar si es necesario.Además, deberían
engrasarse todos los cojinetes (o patines) al menos dos
veces al mes.

MENSUAL

Además de la limpieza diaria y semanal, los ejes y husillos X e
Y deben limpiarse con un cepillo y un desengrasador. Una vez
estén limpios, se aplican unas gotas de grasa de litio. Con los
husillos Y y Z siga las instrucciones previamente mencionadas

MANTENIMIENTO 



PREVENTIVO 

Efectuar las intervenciones en las máquinas y
equipos antes de que se produzca la avería y
reducir la probabilidad de falla antes de que
ocurra.

PREDICTIVO

Disminuir los costos por tiempo de
reparación 

Hay menor número de reparaciones
programadas

Mejor calidad en el producto.

Mantenimiento
sistematico =
programado:







Apriete del tornillo.
Ajuste de niveles.

Llenado de líquidos. (lubricación
sistemas de engrase)

Realización de pequeñas
pruebas. Detección visual de

fugas.
Detección de ruidos anormales y

olores.

Mantenimiento
Rutinario:







Mediante análisis de vibración en esta implementación de dicho  método
concreto.
Su fundamento es relevante simple: por muy perfectas que sean las
máquinas, rodamientos, motor, husillo, entre otros que vibran en
funcionamiento, y dentro de dicha vibración se almacena gran cantidad de
información que puede ser útil para reconocer el estado de la máquina.




Detección: basada en el seguimiento y evolución de unos o varios
parámetros bien seleccionados (manejo de tendencias)




La Corrección: permite organizar y ejecutar de modo más eficiente
la eliminación del problema y de su propia causa.




La identificación: una vez identificado el problema, se determina
la causa raíz por el cual han subido los niveles de vibración.






EPP Poka-
YokeElementos de

Protección 
“a prueba de

errores”

PLAN DE EMERGENCIA 

La seguridad en un taller de maquinado CNC es
importante. Aquí se desarrollan tareas que algunas veces
dejan sobreexpuestos a los trabajadores a ciertos riesgos.
El manejo constante de herramientas cortantes y piezas
pesadas, nos llevan a darle un lugar de relevancia a la
integridad de los operarios.
Una de las mejores maneras de evitar los accidentes en
los talleres de maquinado es la prevención.
Establecer protocolos de seguridad, es la mejor práctica
para minimizar los riesgos, pero, además, tener una
respuesta para cada uno de los percances que pudieran
sucederse.



FACTORES INTERNOS DE LA
MAQUINARIA CNC 

DIAGRAMA DE ISHIKAWA:

ALMACEN CNC



DIAGRAMA DE GANTT/OEE

 R = Dañada en reparación o mantenimiento
A = Operario ausente
 I = Producción
 M = Falta de materiales por almacén
 P = Falla de energía eléctrica
 T = Falta de Herramientas

Este diagrama muestra el trabajo programado y terminado al final de las
labores POR SEMANA. Las letras representan explicaciones de las
condiciones que aparecen en el diagrama según la clave siguiente:

% OEE= (% DISPONIBILIDAD) * (% PRODUCTIVIDAD) * (% CALIDAD)

1. Disponibilidad: Es el factor correspondiente al tiempo
que la maquina/proceso se lleva a cabo sin interrupción
alguna. esta se obtiene a partir de la relación del tiempo
disponible y el tiempo programado. Disponibilidad =
Tiempo disponible / Tiempo programado.
2. Rendimiento: El rendimiento es una medida de la
producción real contra la teórica. Rendimiento = Índice
actual / Índice Estándar.
3.
Calidad:Lacalidadeslacomparaciónentrelaspiezasproducida
sylaspiezas dentro de los parámetros. Calidad = Unidades
buenas obtenidas / Unidades obtenidas.



ANALISIS GRAFICO OEE



CONCLUSIONES 

Se puede concluir que mediante el fresado es posible mecanizar los más diversos materiales como
madera, acero, fundición de hierro, metales no férricos y materiales sintéticos, superficies planas o
curvas, de entalladura, de ranuras, de dentado, etc. Además, las piezas fresadas pueden ser desbastadas
o afinadas. Esta máquina permite realizar principalmente trabajos de ranurado, con diferentes perfiles
o formas de las ranuras. Como resultados dentro de la elaboración de este proyecto; con el propósito
para poder agilizar el mantenimiento de las principales fresadoras del taller. Para así no solo como se
comenta agilizarlo, si no que un nuevo trabajador pueda realizarlo sin ningún problema al leer cada
apartado que contiene dicho documento, considerando que tiene una eficacia del 90% de completo ya
que fue muy claro lo que dimos a exponer y sobre todo ayuda al saber lo que se realizara en el
mantenimiento preventivo, predictivo y correctivo. Sabiendo que las fresas son herramientas de corte
de forma, material y dimensiones muy variadas de acuerdo con el tipo de fresado que se quiera realizar.
Una fresa está determinada por su diámetro, su forma, material constituyente, números de labios o
dientes que tenga y el sistema de sujeción a la máquina
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