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Introduccion

UQ ceramicaq, con

a historia de la

sUS raices profundoe en

’\UmOﬂidOd, repreeerﬁo ‘O

‘Usion de arte,

‘uncionalidad Yy destreza

monuo|. Sﬂ esile P(OH@CJFO, NOS eumergimos

en el arte afem

tazas de cerdm

horal de la creacion de

ica de manera monuo\,

buscando  rescatar la autenticidad y la

eingu\oridoc que

través del “roboio

SO‘O puede ‘OS(O(S@ Q

artesanal
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Objetivos del
proyecto

|nspiror la creatividad dl proporcionar un  espacio donde los alumnos

puedon er|oror formas, colores v texturas, dando vida a tazas Unicas v

erresi\/os.

Crear tazaos que NoO solo satisfacen necesidades précﬂoos, siN0O que

también sirven como medios de conexion emociono|, ya que cada piezo

leva oonsigo la esencia Y dedicacion del artista.
Logror repreeen+or las técnicas vistas durante las clases

oprender todo el 0roceso Pof el cual se lleva la creaciéon de o|9L'Jn obieJrO

de ceramica



Metodologia

B‘ P(OC@SO de creacion de JfC)ZOS de ceramica se He\/oré Q CObO de manera

monuo\, desde la seleccion cuidadosa de la arcilla hasta el mode\ado, e

GSmOHOdO H ‘O coccion. COdO leOPO de\ P(OC@SO reﬂe}ord |O OerﬂCiéﬂ Q

detalle y o paeic'm pOf el arte ceramico.




Proceso
Paso 1

Durante e orimer  paso  se realizd o

seleccion de obieJrO a realizar en cerdmica

en este caso se selecciono una taza
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Paso 2

Se realizo € Oroceso de la construccidn de

- et 4 Y

una caja de madera para orear los moldes

o caja tiene que estar de las dimensiones

del ob‘e"o.



Paso 3

Para le oleFle tres se realizo la division del

ob‘ejro ool la mitad para poder asi sacar los

moldes por mitades
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Paso 4

Se realiza la mezcla del yeso con aqua
J 9
para poder realizar el vaciado y \ogror el

primer tacel




Paso 5

Oe realiza el vaciado de la mezcla dentro

de la primera mitad del ob‘ejro
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Paso 6

Oe de}o reposar \q mezcla del orimer tacel

oproximodomenjre 30 minutos
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Paso 7

hara el segundo tacel se realiza el mismo

Oroceso P@(O en esfe CAsO se hocen

agujeros en purﬁos estratéqicos del primer
U

=

tacel para asi \ogror que empalmen los dos

TaQcCeles
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Paso 8

Para este eiguien+e SO se unen los dos

moldes y se refuerzan con 0\900 Jripo de
elastico en este caso se utilizaron g\oboe

para as evitar 0|9uno Fugo a la hora de

vaciar la barbotina .
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Paso 9

on este 00SO Se realiza la mezcal para

ograr la barbotina se va vertiendo agua y
cerdmica pOCO G POCO  PArQ evitar la
acumulacion de los grumos, se mezcla bien

hasta quedar en un estado liquido

\Z 22 N VWS S Y
\/’;// ,;le.'pliH]]‘-\\"n\-\"\\\“\ Qk!
AR




Paso 10

Una vez \ogrodo la mezcla se vacia en los

moldes hasta el Jrope del molde se de‘o
reposar aprorimadamente ol [Tlinutos y se

va checando el qrosor de lo pieza
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Paso 11

Una vez que se tiene el qrosor deseado del

ob‘e“o se devuelve la barbotina al bote y

se ce}o reposar 10 piezo oproximodomenjre

C dias
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Paso 12

hasado el Jriempo de (ep0S0 se desmolda la
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Paso 13

Después de desmoldar se detallan las

niezas en este caso se hizo ese paso con . -

as de\godoe para eliminar  bordes no

deseados.
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PIEZAS TERMINADAS
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